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Vazeni klienti, kolegové a pratelé,

Pfedstavujeme Vam katalog, ktery obsahuje cenné a uzite¢né informace o vyrobni ¢innosti a vysoce
kvalitni produkce jedné z vedoucich firem na svété na zvedniti stroje do pfepravni polohy.

Firma ,Balkansko echo” je jedinecna svymi tfemi samostatnymi zavody, s celkovou vyrobni plochou vice
nez 20000 m?, s vice nez 600 strojd, s vice nez 550 oddanymi a vysoce kvalifikovanymi odborniky, diky tomu neni
zavisla na zahrani¢nim a kooperativnim zasobovani.

Firma projektuje, stavi, vyrabi, provadi montaz a servis na:

- elektrické lanové kladkostroje fady “T” a “MT", s kapacitou do 50 t a vySkou zdvihu do 120 m, které se
vyznacui vyjimecnou spolehlivosti a Zivotnosti;

- elektrické fetézové kladkostroje, s kapacitou od 0,125t do 2 t;

- mostové elektrické jefaby jedno- a dvounosnikové, ovladané z kabiny bez potfeby dalSich podpér pfimo
od podlahy s nosnost az 100 t;

- konzoly pro elektrické jefaby s nosnosti od 1 do 10 tun a s délkou ramene 10 m;

- asynchronni jedno a dvourychlostni elektromotory kuzelové; s namontovanou brzdou a termélni ochranou
od 0,12 kW do 30 kW;

- Jednofazové a tfifazové asynchronni valcové elektromotory od 0,55 kW do 37 kW;

- Motory s pfevodovkou k pohanéni podvozku pro zvedniti stroje do pfepravni polohy;

- omezovace zdvihu pro vSechny typy elektrickych kladkostroju, jako i zvedniti stroje do prfepravni polohy
jefabu;

- kompletni sortiment nahradnich dili pro vSechny produkty.

V8echny firemni vyrobky jsou vyrabény celkové primyslové, v nehoflavém a v nevybu$ném provedeni,
mohou se pouzivat v riznych klimatickych podminkach, véetné chemicky agresivnim prostfedi.

Firemni systém fizeni a kontroly kvality je certifikovan podle ISO 9001:2008 spolegnosti TUV Rheinland.

Na3e produkce je certifikovana v souladu s pozadavky zemi, ve kterych pUsobi.

Do konce roku 2010, firma “Balkansko echo” vyrobila a realizovala vice nez 20.000 elektrickych kladkostroj,
v€etné vice nez 5000 v nevybusném provedeni pfes 600 jefabl a vice nez 50000 elektromotorl primyslové v
nevybusném provedeni.

Produkce “Balkansko echo” denné prokazuiji svdj vysoky vykon, bezpe€nost a spolehlivost v riznych
zemich jako jsou Rusko, Kazachstan, B&lorusko, Ukrajina, Slovensko, Turecko, iran a dal$i. Jako jediny na svété
naSe vyrobky maji zaruku 36 mésicu.

Tento katalog je urCen k tomu aby vyvolal vas zajem o zafizeni, kterd vyrabime s obrovskou
odpovédnosti.

Timto katalogem se obracime na Vas, na$e, a prohlaSujeme svou pfipravenost k vyrobé nejlepsich produktl
pro Vasi vyrobu s ujisténim, ze vase volba je nejlepsi.

Pro nepfetrzity kontakt s nami, kontaktujete na tel. Cisla +35967302220, +359885000555 a +359888223344
nebo ndm napiste na balkanskoeho@abv.bg.

Elektrické lanové kladkostroje jsou zalozeny na zakladnich technickych feSeni, pouzivanych v seérii BT. Zacho-
vanim zakladnich technickych parametrd, pomoci pfebudovaného téla, modernich ocelovych lan, héky a dalsi, poskytujeme
naSim klientim Fadu elektrickych kladkostroju s mnohem vétSimi moznostmi, jako jsou zatizeni, rychlosti zdvihu a rychlosti
pohybu. To otevira nové moznosti pro efektivnéjsi vyuzivani nasich produktd.
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KATALOG ELEKTRICKE LANOVE KLADKOSTROJE V NEVYBUSNEM PROVEDENI
KLASIFIKACE VYBUSNYCH PLYNU

VE SKUPINACH A TEPLOTNICH TRIiD

: Teplota vzplanuti Teplotni trida
Skupiny T TepIFc))ta vzni%eni, ClTiliT2l 13| T4 15| T6
I methan (duIni plyn)

aceton 540 X
kyselina octova 485 X
amoniak 630 X
etan 515 X
methylenchlorid 556 X
methan (CH.) 595 X
oxid uhelnaty 605 X
propan 470 X
benzol 555 X

A naftalen 540 X
ethylchlorid 510 X

I n-butan 365 X

n-butyl 370 X
sirovodik 270 X
n-hexan 240 X
acetaldehyd 140 X
eter 170 X
ethylnitrat 90 X
ethylen 425 X

2 ethylenoxid 429-440 X
acetylen (C:H.) 305 X

C sirouhlik 102 X
vodik (H,) 560 X

Elektricka zafizeni v obou sériich jsou stejné, coz stanovi jejich totoZnost ohnivzdorného vykonu a oznaceni:

(Ex) d 1B T5 a (Ex), d IIC T5, kde:

(Ex) - oznaceni elektrickych zafizeni, ktera zabrani vzniceni okolniho vybusného prostied;
d - ohnivzdorny obal - vechny prvky elektrického zafizeni, které mize zplsobit vzniceni okolni vybusné atmosféry jsou

umistény v obalu, odolavajici tlaku plynd, vznikajicich z explodujicich uvnitf vybusnych smési. Ve stejnou dobu horké plyny, prochazi
pfes takzvané “vybusné cesty” (mezery mezi ¢astmi) a tak se ochladi do bezpe¢né teploty;

IIB - skupina vybu$nych plyn(;

T5 - teplotni tfida, projevujici maximalni teplotu, kterou by mohly dosahnout vnéjsi povrchy elektrickych zafizeni.




'SERIE BMT

Technické udaje

Napéti: 380-400 V (specialni provedeni - s objednavkou)
Frekvence: 50 Hz (specialni provedeni - s objednavkou)
Ovladaci napéti: 24 V, (42 V)

Tfida ochrany IP54 (EN 60529)

Provozni podminky *

- Klima - normalni, tropické nebo morské;

- normalni nebo chemicky agresivni prostfedi;

- teplota okolniho Zivotniho prostiedi

1) normalni: od -25° C az +40° C;

2) nizk&: od -40° C az +40° C;

- Relativni vihkost - 80% pfi 20° C;

- ve vnitfnim nebo vnéjSim prostoru pod pfistfeSkem pfi normainim nebezpedi pozaru.
* Specialni provedeni pro konkrétni objednavku

Elektrické kladkostroje jsou zalozené na modularni kon-

1 2 34 5 6

strukci, sestavajici se z nasledujicich jednotek:

1. PREVODOVKA
Dvoustupriova planetova pfevodovka umisténa mimo

télo bubnu nebo elektrického kladkostroje. Kompaktni
konstrukce umoZiuje spolehlivy pfenos nakladu do bub-
na stroje. Pouziti vysoce kvalitnich materiald pfi vyrobé '
pfevodovek je zarukou spolehlivého provozu. Jeho poloha
umozriuje snadnou udrzbu béhem provozu.

2. ZUBOVA SPOJKA

Konstrukce, umoznujici bezpecny prenos to€ivého mo-
mentu z hfidele motoru na hfidel pfevodovky, s dostatkem
moznosti axialni a uhlové kompenzace, ktera zajistuje
normalini a bezpecny provoz stroje.




KATALOG ELEKTRICKE LANOVE KLADKOSTROJE V NEVYBUSNEM PROVEDENT

3. BUBEN

Nachazi se v jedné poloze s prevodovkou a motorem. Ulozen na kulickovych loziskach na prednich Stitech elektromotoru a
prevodovky.

Konstruovan je se Sroubovacim kanélem pro nasazeni lana v souladu se standartem DIN 15020.

4. KONSTRUKCE
Ocelové svafované konstrukce s hranolovou tvaru, vyrobené z ohybanych profill. Konstrukce poskytuje dostatek sily a
umozriuje provadét rizné systémy typu zdvihaci, rizné druhy zavésU a predstaveni bez pouziti dalSich prvkd.

5. LANOVE VODITKO
Zajistuje spravné usporadani a vedeni lana v Sroubovacim kanalu bubna, jako i jeho normélni vychod z ného. Slouzi také pro
aktivaci vytahovych prepinacl, a take pro fixaci poloh v hornim a dolnim haku.

6. KLADKOSTROJ S ELEKTRICKYM POJEZDEM

Tfifazovy asynchronni motor s kuzelovym rotorem a vestavénou kuZelovou brzdou v nevybusném provedeni, oznaceni (EX),
d 1IB nebo T5 (Ex), d IIC T5. Vestavéna tepelnd ochrana civky statoru.

Vlyznacuji se jednoduchosti konstrukce, které poskytuji vysokou spolehlivost a udrZovatelnost. Jednoduchost obsluhy a nas-
taveni béhem provozu.

Tfida ochrany IP 54 nebo IP 55, IP22 (EN 60529) brzdy, tfida izolace F (H - po dohodé s se zakaznikem).

K dispozici jsou také v dvourychlostni provedenim v poméru zakladni rychlost: mikrorychlost: - 1:4, jako i nepfetrzité dle
pozadavky.

7. HAK
Konstrukce héku a valec bloku kladkostroje je v souladu s poZadavky standartu DIN 15400.




8. BLOKOVE RIZENI

Sklada se z téla s dvéma ohnivzdornymi

komorami a oznacenim: (Ex) d IIB T5 nebo (Ex) d IIC T5. V prvni jsou umisténa elektricka zafizeni a v druhé - vstupni
zafizeni. Télo s kamerami a pfislusné vika jsou dostate¢né silné litinové odlitky, aby zabranily uplynuti horkého plynu do
vybuchu nebezpecného prostiedi.

9. OVLADACI PANEL
Pfedstavuje ohnivzdorny obal s ozna¢enim (Ex) d 1B T5 nebo (Ex) d [IC T5. Viypracovan je z hlinikové slitiny, ktera zabrariuje
tvorbé treni jisker.

JEDNOKOLEJNICOVA KOCKA

Provedeny s normalni a sniZzenou stavebni vySkou. Je pohanén elektromotory s kénickym rotorem a automatickou konickou
brzdou, v ohnivzdorném provedeni, s oznaéenim (Ex) d IIB T5 nebo

Ex) d IIC T5, jedno- a dvourychlostni (pomér 1:3, tak i pribézné na pozadani), stupen kryti IP54, tfida izolace F. Moznost
pohybu, a to jak na rovnych usecich, tak i v zatackach, nasledné i po jednokolejnicoveé silnici s Sifkou 90 ... 300 mm.

DVOUKOLEJNICOVA JERABOVA KOCKA
Provedeny v Siroké Skale nosnosti, fizen jednim nebo dvéma motory s pfevodovkou, vybaveny elektromotory s kdnickym
rotorem a automatickou kénickou brzdou, jedno-a dvourychlostni (pomér 1:3, jako i nepfetrZité dle stupné poZadavku), stupen

kryti IP54, tfida izolace F. Velky rozsah Sifek mezi kolejnicemi: (1000-2800 mm).
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KATALOG ELEKTRICKE LANOVE KLADKOSTROJE V NEVYBUSNEM PROVEDEN]

Stacionarni

Kapacita: 400 — 32 000 kg

Specialni provedeni — do 63 000 kg

Systém kladkostroje: 1/1; 2/1; 4/1; 2/2; 4/2

Specialni provedeni — 6/1; 8/1; 2x2/1-1; 2x3/1-1; 2x4/1-1
Vyska zdvihu: 4.5-104 m

Rychlost zdvihu: 1 — 20 m/min

(pomér s mikropojezdem 1:4)

BMT ..

S jednokolejnicovou kockou

(normalni stavebni vyska)

Kapacita: 400 — 20 000 kg

Systém kladkostroje: 2/1; 4/1; 4/2; 2x2/1-1
Specialni provedeni - 1/1; 2/2

Vyska zdvihu: 4.5 - 60 m

Specialni provedeni - do 120 m

Rychlost zdvihu: 1 - 20 m/min

(pomér s mikropojezdem 1:4)

Specialni provedeni — 32 m/min
Rychlost pojezdu: 8; 10; 12; 20; 12/4; 15/5; 20/6; 32/10 m/min




S jednokolejnicovou kockou

(snizena stavebni vyska)

Kapacita: 400 — 16 000 kg

Specialni provedeni — do 20 000 kg

Systém kladkostroje: 1/1; 2/1; 4/1;

Specialni provedeni — 4/2

Vyska zdvihu: 4.5 - 60 m

Rychlost zdvihu: 1 - 20 m/min

(pomér s mikropojezdem 1:4)

Rychlost pojezdu: 8; 10; 12; 20; 12/4; 15/5; 20/6; 32/10 m/min

S dvoukolejnicovou kockou

Kapacita: 1 000 - 16.000 kg

Specialni provedeni — do 63 000 kg
Systém kladkostroje: 1/1; 2/1; 4/1; 2/2; 4/2
Specialni provedeni - 6/1; 8/1; 2x2/1-1; 2x3/1-1; 2x4/1-1
Vyska zdvihu: 4.5-60 m

Specialni provedeni —do 120 m

Rychlost zdvihu: 1 — 20 m/min

(pomér s mikropojezdem 1:4)

Specialni provedeni — 32 m/min

Rychlost zdvihu:

8;10; 12; 15; 20; 32; 40 m/min

(pomér s mikropojezdem 1:3)

Sitka mezi kolejnicemi: 1000-2800 mm




SYSTEM KLADKOSTROJE
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ZPUSOBY UPEVNENI
1. Nastnné %f/////////{/%

2. Stojici
3. Bocné pfipevnéni

VYBER NA KRITERIA

Chcete-li udélat spravny vybér zdvihacich zafizeni, je dobré védét:
1. Maximalni zatiZzeni na zvedani.

2. Maximalni vySka zvedani.

3. Nezbytna rychlost zvedani.

4. Provozni podminky.

5. Skupiny a teplotni tfidy vybusnych latek v ovzdusi.

Daéle je tfeba urcit skupinu druht zvedaciho zafizeni v souladu se standartmi FEM9.51, DIN15020,
ISO 4301 a 25835 GOST.

V této souvislosti jsou stanoveny predem:

- Tfida zatiZeni

- Tfida pouziti

TFida zatizeni se stanovi faktorem zatizeni K, vypoCitava se podle vzorce:

K= [(Q/Q,, ) t/>t] kde:
Q - zatizeni zdvihaciho zafizeni v prabéhu doby t
Q,,  -Imenovita (maximalni) kapacita mechanismu
t - doba trvani pracovniho zatizeni Q,

2t - Celkova doba na fungovani mechanismu s nakladem.




Déle, pramérny Cas obrabéni T,, za 24 hodin:

T,=2.H.N.T/60.V, kde:
H - primérna vyska zvedani, m
N - poCet cykli za hodinu (cyklus musi byt chapan jako: zdvih-pauza- spoust-pauza)
T - trvani denni pracovni/provozni doby, h
V - rychlost zdvihu, m / min

Z (dajl obdrzenych se stanovi skupina za provozni reZim a pokraduje se s vybérem zdvihace.

PRIKLAD

Kapacita / Nosnost - 2000 kg
Primérna vyska zvedani H 3m
Rychlost zdvihu v 8 m/min
Kladkostroj - 21

Tfida zatizeni - Primérna
Pocet cykll za hodinu N 30

Denni provozni doba T 8h
Prostfedi s nebezpe¢im vybuchu - acethylen

Primérna pracovni doba stroje za 24 hodin:
T,=2.H.N.T/60.V=2.2.30.8/60.8= 3, h

X

Od tabulky provoznich rezimd pro Hv = 3 h a tfidy zatizeni “primér” se stanovi skupina reziml jefabu - 2m dle FEM9.511.
Z potiebného 2000 kg zatizeni, stanovené skupiny rezimd 2m, a typu kladkostroje - 2 / 1, se ur€uje zvedaci zafizeni typu BMT 410.

Z tabulky pro klasifikaci skupin vybusnych plynd a teplotni tfidy, stanovime:
Skupina lIC a teplotni tfidy T2

TudiZ je nutné, aby kladkostroje mély oznaceni (Ex) d IIC T5.
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BT K TIST

=)
| I
| ©

12/1 MEN20/6 C S
T T TT T T_: - bez specialnich pozadavku na realizaci
S — se specialnimi pozadavky na realizaci

- zdvihovy zafizeni bez dalSich brzd
C - zdvihovy mechanizmus s dodatecnou brzdou

- stacionarni elektricky kladkostroj

Rychlost pojezdu (hodnota, m/min)

N - posunut - normalni stavebni vyska
— K - posunut — zkracena stavebni vySka
— D - posunut — s dvoukolejnicovym vozikem

E - elektricky vozik
—— R -ruéni vozik
— S - volny vozik

- jednorychlostni zdvih
M - dvourychlostni zdvih

-

Kladkostroj

rychlost zdvihu (V1, V2, V3)
vy$ka zdvihu (H a hodnota, m)

tazna sila bubnu, kN
rozméry (300 — 3; 400 - 4; 500 - 5; 600 - 6; 700 - 7)

- normalni klimatické provedeni

TII - klimatické provedeni - tropické

FII - klimatické provedeni - pro nizké teploty

MP- namoini provedeni

C - Pracovni provedeni v chemicky agresivnim prostredi

- normalni provedeni
K - kranovo provedeni

-

BMT typ (pro rozméry 700 jsou mozné
varianty BMT | a BMT II)

11 - s patentnim kli¢em na ovladacim panelu

* ve vyvojnim procesu 42 - s omezovacem tahu*




KLASIFIKACE ZDVIHOVYCH ZARIZENI

Pracovni rezim
o Koeficient / Trida pouziti
z;rtrilideani Faktor Charakteristika
zatizeni, K
B 10 50 100 Tm, h 1)
Pracovni 3 24 | 48 | 816 | >16
. zatizeni mensi = Tmo, h 2)
< v . e 40
Lehka 0.125 nez jmenovita -
zatéz. : 10 6300 | 12500 | 25000 | 50 000
% Gas obrabéni
T 16.7 33.3 50 100 TM, h
Pracovni % . 12 | 24 | 48 | 816
o XL zatizeni stredni = B Twmo, h
Pramema | 0.125-0.25 | o5 jmenovita £ .
zatéz. f 3200 6 300 12500 | 25000
% Cas obrabéni
7 50 100 ™, h
Pracovni zatizeni| 3 051 | 12 | 24 | 48
. jmenovité a z Tmo, h
Tezka 0.25-0.5 blizko do : .
jmenovité zatéze. f 1600 3200 6 300 12 500
% Cas obrabéni
Nepretrzity : 0. oo o5 TIT =E [ 24
o provoz pfi jmeno-| < ” e I -
Velmi tézka 0.5-1 vitém a blizko do | % -
jmenoviteho : 800 | 1600 | 3200 | 6300
zatizeni. " % Cas obrabeni
Délka trvani na zapojeni, % 30 40 50 60
Frekvence vmeéstk, h 180 240 300 360
FEM 9.511 / DIN15020 | 1Am 2m 3m 4m
Pracovni skupina rezimu ISO 4301 M4 M5 M6 M7
[OCT 25835 2M 3M 4M 5M
KLADKOSTROJ
111 | 211 | 4 ROZMER Typ
NOSNOST, kg
320 630 1250 - - - BMT303*
400 800 1600 BMT300 - - BMT304 -
500 1000 2000 - BMT305 - -
630 1250 2500 - - - BMT406*
800 1600 3200 BMT400 - - BMT408 -
1000 2000 4000 - BMT410 - BMT510*
1250 2500 5000 - - BMT512 -
1600 3200 6300 BMTS500 - BMT516 - BMT616*
2000 4000 8000 - - BMT620 -
2500 5000 10000 BMT600 - BMT625 - BMT725*
3200 6300 12500 - - BMT732 -
4000 8000 16000 - BMT740 |BMT | 740 -
5000 10000 20000 BMT700 BMT | 750 |BMT Il 750 -
6300 12500 25000 BMT Il 763| BMT763* -
8000 16000 32000 BMT780 - - -
N o . J . 1) Tm — 24-hodinové prumérné obrabéni
speciéini provedent ke konkrétni zakazce 2) Tmo — celkova doba obrabéni pro celé obdobi provozu
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Kladkostroj 1/1 —2/2 "

Noslsgost, Ty DIN 15020 Vyska zdvihu, m Rychlost zdvihu, m/min
FEM 9.511 11 2/2 V1 V2?2 V3?2
400 BMT304 3m 12;20;26;40;54;76;84 8:12.5;22;31 16 - -
500 BMT305 2m 12;20;26;40;54;76;84 8:12.5;22;31 16 - -
800 BMT408 3m 11;18;24;40;52;68;78 5:12;18;26 16; 4/16 - -
1000 BMT410 2m 11;18;24;40;52;68;78 5;12;18;26 16; 4/16 - -
1250 BMT512 3m 11;18;24;36;50;64;76 10;17;24 16; 2.5/10 - -
1600 BMT516 2m 11;18;24;36;50;64;76 10;17;24 16; 2.5/10 - -
2000 | BMT620 | 3m 9:16:22:34:46:60:70;80 7;13?;%32; 16: 4/16 - -
BMT625 | 2m 9:16:22:34:46:60:70;80 7;1\%%32; 16: 4/16 - -
18.5;29;40;54;68;81; 13;20;27;34; .
2500 4m 92:108:120.5 39:47:53 | 16:2:510) - -
BMT725 16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34;
3m " 94104 39:47:53 | 16:2.510) - )
16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34; . _
3200 BMT732 3m 94:104 39:47:53 16; 2.5/10 -
16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34; .
4000 BMT | 740 3m 94:104 39:47:53 12; 2/8 18 -
16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34; .
BMT740 2m 94:104 39:47:53 16; 2.5/10 24 -
16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34;
000 BMT Il 750 3m 94:104 39:47:53 10 15 18
16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34; .
BMT | 750 2m 94:104 39:47:53 12; 2/8 15 18
16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34; :
6 300 BMT Il 763 2m 94:104 39:47:53 10 15
16;24;34;46;58;70;80 13;20;27;34;
8 000 BMT780 1Am 94:104 39:47:53 8 12 -

1) Plati pouze pro stacionarni elektrické kladkostroje, bez omezovace tahu
2) Ve vyvojnim procesu




Kladkostroj 2/1 — 4/2
N t, . . ) .
osnos DIN 15020 Vyska zdvihu, m Rychlost zdvihu, m/min
kg Rozchod
FEM 9.511 2/1 4/2 V1 V2" V3"
800 BMT304 3m 6;10;13;20;27;38;42 6.5;11;15.5 8 - -
1000 BMT305 2m 6;10;13;20;27;38;42 6.5;11;15.5 8 - -
5.5;9;12;20;26;34;39; .Q- . _ _
1 600 BMT408 3m 47-52:60 6;9;13 8:2/8
5.5;9;12;20;26;34;39; .a- . _ _
2 000 BMT410 2m 47-52:60 6;9;13 8; 2/8
2 500 BMT512 | 3m 5'5;9;124;:1,)%5;32?38 5:8.5:12 8: 1.25/5 ; ;
3200 | BMT516 | 2m 5'5;9;12‘{;%5332;38 58512 |8 1.25/5 . ;
4.5;8;11;17;23;30;35; 3.6;8.5;11; ) . .
4 000 BMT620 | 3m 40:46:54:60 16:18.5;22 8,28
4.5;8;11;17;23;30;35; 3.6;8.5;11; . _ _
BMT625 | 2m 40;46:54:60 16:18.5;22 Al
14.5;20;27;34,40.5; 6.5;10;13.5;17; _ )
5000 4m 46:54:60 10.5;235:06.5 | & 1295 | 12
BMT725 12;17;23;29;35;40; 6.5;10;13.5;17;
3m " ars2 105235065 | & 156 | 12 -
12;17,23;29;35;40; 6.5;10;13.5,17; | 4. )
6 300 BMT732 3m 4752 19.5: 23.5:26.5 8; 1.25/5 12
12;17,23;29;35;40; 6.5;10;13.5;17; . )
5 000 BMT 17401 3m 47:52 105235065 | & 14 9
12;17;23;29;35;40; 6.5;10;13.5;17; . :
BMT740 2m 4752 19.5: 23.5:26.5 8; 1.25/5 12
12;17;23;29;35;40; 4.5;7.5;10.5
10000 BMT Il 750 3m 4752 15.5:19.5: 22 5 7.5 9
12;17;23;29;35;40; 6.5;10;13.5;17; .
BMT | 750 2m 4752 19.5: 23.5:26.5 6; 1/4 7.5 9
12;17;23;29;35;40; 4.5;7.5;10.5 )
12 500 BMT Il 763 2m 4752 15.5:19.5: 22 5 7.5
12;17,23;29;35;40; 4.5;7.5;10.5 :
16000 | BMT780 | 1Am 47,52 15.5,19.5; 22 4 °
1) Ve vyvojnim procesu




Kladkostroj 4/1

Nosnost, f i
kg v EE;I\A 1 95%?(1) V§&ka zdvihu, m V1Rych|ost z\j;/:r)lu, m/mlnv31)
1600 BMT304 3m 6.5;10;13.5 4 - -
2000 BMT305 2m 6.5;10;13.5 4 - -
3200 BMT408 3m 6;10;13 4;1/4 - -
4 000 BMT410 2m 6;10;13 4;1/4 - =
5000 BMT512 3m 6;9;12.5 4;0.63/2.5 - -
6 300 BMT516 2m 6;9;12.5 4; 0.63/2.5 - =
8 000 BMT620 3m 5.5;8.5;11.5;15;17.5;20 4;1/4 - -
BMT625 2m 5.5;8.5;11.5;15;17.5;20 4;:1/4 - =
10 000 4m 10;13.5;17;20; 23; 27; 30 4;0.63/2.5 6 -
BMT725
3m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 4;0.63/2.5 6 -
12 500 BMT732 3m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 4;0.63/2.5 6 -
BMT | 740 2m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 3;0.5/2 4.5
16000 BMT740 2m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 4; 0.63/2.5 6 -
BMT Il 750 3m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 2.5 3.75 4.5
20 000 BMT | 750 2m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 3; 0.5/2 3.75 4.5
25000 BMT Il 763 2m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 2.5 3.75 =
32 000 BMT780 1Am 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 2 3 =

1) Ve vyvojnim procesu

TECHNICKE UDAJE - SPECIALNIi PROVEDENI

Kladkostroj 6/1

Nosnost, Rychlost zdvihu, m/min
kg Typ Ellzl;lw195 gﬁ? Vyska zdvihu, m o Y > V3
25000 |BMT1740| 3m 5.5;7.5; 9.5; 11.5; 13; 15.5; 17 2 0.32/1.25 3 -
po0o  BMTN750 3m 5.5;7.5; 9.5; 11.5; 13; 15.5; 17 1.6 2.5 3
BMT1750| 2m 5.5;7.5;9.5; 11.5: 13: 15.5: 17 | 1.6; 0.32/1.25 2.5 3
40000 [BMTI763] 2m 5.5;7.5;9.5; 11.5; 13; 15.5; 17 1.6 25 -
50000 | BMT780 | 1Am 5.5;7.5; 9.5; 11.5; 13; 15.5; 17 1.3 2 ]




Kladkostroj 8/1

Nosn - -
osk;st, Ty Egﬂg%ﬁ? ye— = Rychlost zci;/zlhu, m/min —
BMT | 740 3m 6;7.5;9;10; 12; 13; 1.5; 0.25/1 2.25 -
32,000 BMT 740 2m 6; 7.5; 9; 10; 12; 13; 2;0.32/1.25 3 -
40 000 BMT Il 750 3m 6;7.5;9; 10; 12; 13; 1.25 1.8 2.25
BMT | 750 2m 6;7.5;9; 10; 12; 13; 1.5; 0.25/1 1.8 2.25
50 000 BMT Il 763 2m 6; 7.5; 9; 10; 12; 13; 1.25 1.8 -
63 000 BMT780 1Am 6; 7.5; 9; 10; 12; 13; 1 1.5 -
N X Kladkostroj 2x2/1-1
osi?gos , o Eg;‘\;g%ﬁ? Vyeka zdihu, m Rychlost zdvihu, m/min
g VA1 V2 V3
BM | T740 3m 8;12;17;23;29;35;40; 47;52 6; 1/4 9 -
16000 BMT740 2m 8;12;17;23;29;35;40; 47;52 8; 1.25/5 12 -
BM II T750 3m 8;12;17;23;29;35;40; 47;52 5 7.5 9
20000 BMT | 750 2m 8;12;17;23;29;35;40; 47,52 6; 1/4 7.5 9
25 000 BMT Il 763 2m 8;12;17;23;29;35;40; 47;52 5 7.5 -
32 000 BMT780 1Am 12;17;23;29;35;40; 47;52 4 6 -
Kladkostroj 2x3/1-1
Nosnost, - .
@ | Typ |DN1020 Vyska zdvihu, m oSt T
25000 BMT | 740 3m 5.5; 8.5; 11.5; 13; 15.5; 19.5; 23.5; 26.5; 31; 35| 4;0.63/2.5 6 -
32 000 BMT 11 750 3m 5.5; 8.5; 11.5; 13; 15.5; 19.5; 23.5; 26.5; 31; 35 3.2 5 6
BMT | 750 2m 5.5; 8.5; 11.5; 13; 15.5; 19.5; 23.5; 26.5; 31; 35 | 3.2; 0.63/2.5 5 6
40 000 BMT Il 763 2m 5.5; 8.5; 11.5; 13; 15.5; 19.5; 23.5; 26.5; 31; 35 3.2 5 -
50 000 BMT780 1Am | 5.5; 8.5; 11.5; 13; 15.5; 19.5; 23.5; 26.5; 31; 35 2.6 4 -
Kladkostroj 2x4/1-1
Noskngost, o EIIE';I\ABS%?? - - Rychlost z:l/\;lhu, m/min —
BMT | 740 3m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 3;0.5/2 4.5 -
32000 BMT740 2m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 4; 0.63/2.5 6 -
BMT Il 750 3m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 2.5 3.75 4.5
40000 BMT | 750 2m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 3;0.5/2 3.75 45
50 000 BMT Il 763 2m 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 25 3.75 -
63 000 BMT780 1Am 8.5;11.5;14.5;17.5; 20; 23.5; 26 2 3 -




-

F]

KATALOG ELEKTRICKE LANOVE KLADKOSTROJE V NEVYBUSNEM PROVEDENI

PARAMETRY ELEKTRICKYCH MOTORU

PARAMETRY KLADKOSTROJU S VESTAVENOU BRZDOU (400 V, 50 HZ)

§ S = Jednorychlostni zdvih Dvourychlostni zdvih
Typ é gé V1 V2 V3 V1 V2 V3

So (%H_J PH, | IH, | PH, | IH, | PH, | In, PH, IH, PH, IH, PH, IH,

kW A kW A kW A kW A kW A kW A

BMT305| 1000 1.5 | 5.8 - - - - - - - - - -
BMT410| 2000 3.0 | 9.0 - - - - 0.75/3.0 | 6.5/75 - - - -
BMT516| 3200 45 | 125 - - - 0.75/3.0 | 6.5/75 - - - -
BMT625| 5000 2m 8.0 | 20.0 - - - - - - -
BMT740| 8000 - - - 1.7/8.0 |15.0/18.0 - - - -
BMTI750| 10000 13 |26.0 20 38 - - - -
BMTII763 12500 20 38 - - - - - - -
BMT780| 16000 | 1Am - - - - - -

) PARAMETRY ELEKTROMOTORU S VESTAVENOU BRZDOU PRO
JEDNOKOLEJNIKOVE KLADKOSTROJE S ELEKTRICKYM POJEZDEM (400 V, 50 HZ)

Rychlost zdvihu, m/min

T —
N «—
Nosnost, ki 0 Vs i
Typ 9 £o Vyska zdvihu, m 8,10,12, 20 4/12, 5/15, 6.5/20, 10/32"
s
2w PH, IH, PH, IH,
2/1 4/1 = I 2/1 4/1 o A o i
BMT305 | 1000 2000 6,10,13 6.5 0.12 0.75 0.06/0.18 1.3/0.8
BMT410 | 2000 4000 5.5,9,12 6
0.25 1.1 - -
3200 - 2m 5.5,9,12 -
BMT516
- 6300 - 6
0.55 1.6 0.25/0.75 3.0/2.4
BMT625 | 5000 - 4.5,8,11 -
* s vyjimkou na BMT 516 (4x1) a BMT625
C = - . Rychlost zdvihu, m/min
Nosnost, kg : 0 Vyska zdvihu, m y
Typ 2o 8,10,12, 20 4/12, 5/15, 6.5/20, 10/32*
on | an | 3B 2/1 4 PH, 1", PH, I,
n L kW A kW A
1000 - 20,27,38,42 - 2x0.12 0.75 2x0.06/0.18 |  1.3/0.8
BMT305 - 3000 - 10135
BMT410 | 2000 | 4000 20,26,34,39,47,52,60 10,13
BMT516 | 3200 | 6300 18,25,32,38,43,49 9,12.5 2x0.25 1.2 ) )
2m
5000 - 17,23,30,35,40,46,54,60 -
BMT625 5.5,8.5,11.5
- | 10000 - 15.17.5.20
BMT740 | 8000 2x0.55 1.6 2x0.25/0.75 | 3.0/2.4
BMTI750 | 10000 - 8,12,17,23,29,35,40,47,52 -
BMTII763 | 12500

* s vyjimkou na BMT625 (4/1) a BMT740, BMT | 750 a BMT i 763




PARAMETRY ELEKTRICKYCH MOTORU

S < - . Rychlost zdvihu, m/min
Nosnost, kg S = | Vyskazdvihu, m Y
o c g 8,10,12,20 4/12, 5/15, 6/18, 6.5/20
P 4/1 é- = 4/1 PH! |H, PH, |H,
n & kW A kW A
8.5,11.5,14.5
BMT740 16000 2m 17.5.20,23.5.26 2x0.55 1.6 2x0.25/0.75 3.0/2.4

VYRABIME TAKE:

T - LANOVE ELEKTRICKE KLADKOSTROJE

Elektrické lanové kladkostroje fady T jsou dobfe zndmé a nejprodavanéjsi elektrické kladkostroje ve svété. Viyrobeny jsou vice nez 1,8 milionu kust,
které jsou realizované ve vice nez 40 zemich. Jejich hlavni pfednosti jsou: vysoka spolehlivost, trvanlivost, snadna udrzba. Tyto vyhody, v kombinaci
se Sirokym spektrem zatizeni, rychlosti zdvihu a pojezdu, strukturalni vykony, schopnost pracovat v riznych rezimech, dava této sérii elektrickych
kladkostroju pfednost pied ostatnimi provedenimi, bez ohledu na 30 let své historie.

MT - ELEKTRICKE LANOVE KLADKOSTROJE

Elektrické lanové kladkostroje fady MT jsou potomci nejpopularnéjsi svétové fady elektrickych lanovych kladkostroju T. Zachovanim zakladnich tech-
nickych parametrd, prostfednictvim vyuziti nové konstrukce subjektu, na moderni ocelova lana, haky a dalSi, ted svym zékaznik(m poskytujeme
elektrické lanové kladkostroje s mnohem vétsi moznosti jako zatizeni, rychlosti zdvihG a rychlosti pohybu. To otevira nové moznosti pro efektivngjsi
vyuzivani nasich produktd.

BT - ELEKTRICKY LANOVY KLADKOSTROJ V NEVYBUSNEM PROVEDENI

Za (¢elem zékladnich konstruk&nich navrhd elektrické fady T a zachovani jeho technického vykonu je fada elektrické lanové kladkostroje v nevybusném
provedeni BT, ur€en pro préci v prostfedi s nebezpecim vybuchu.

Elektrické zafizeni, se skladaji z nasledujicich jednotek:

Elektrické motory, motory s elektrickym zafizenim, ovladaci panel, koncové pfepinace a dalsi, jsou spinéna v takzvaném “nevybudném provedeni”,
oznacenim: (Ex) d IIB T5 u (Ex) d lIC T5.

ASYNCHRONNi ELEKTROMOTORY

1. S namontovanou brzdou, pro hlavni zvedani elektrickych lanovych a fetézovych kladkostroji a jiné pohybové zafizeni - 0,75 - 30 kW. Moznost v
nevybusném provedeni.

2. S namontovanou brzdou, a pohybové mechanismy elektrickych lanovych a fetézovych kladkostroju a jinych zvedacich zafizeni - od 0,12 - do 3 kW.
Moznost v nevybudném provedeni.

3. Elektromotory, pfedstaveni IM B3, IM B5, IM B35, IM B14, atd., s p&itomnosti nebo bez bez zabudované brzdy - od 0,55 do 37 kW.

JERABY

1. Mostové jednokolejnicové zavésné drahy - nosnost 1 az 16 tun, a oteveni 3 az 25 m.
2. Mostové jednokolejnicové drahy - nosnost 1 aZ 16 tun a aperturou 4,5 az 25,5 m.

3. Dvoukolejnicové drahy - nosnost 5 az 100 t, a otvor 10,5 az 50 m.

4. Konzoly pro stojici a nasténné jefaby - nosnost 1 az 10 tun a ramenni rozpéti 3 - 10 m.
Rizeni pfimo od podlahy a kabiny. MoZnost na nevybusném provedeni.

KOMPONENTY JERABU

1. Pfevodovky a pfevodové motory - uréend k pohonu télo jefabl a dalSich zdvihacich zafizeni. Maji Sirokou Skélu vystupnich rychlosti a ¢asu.
Pohanéné elektromotory jsou stavény s konickymi brzdami. MoZnost v nevybu$ném provedeni.

2. Pfedni nosniky pro stojici jefaby - priméry béZce od 160 do 400 mm, zatiZzeni od 4000 do 19.500 kg, rychlost pojezdu od 8 az 32 m/min. Moznost
nevybu$ného provedeni.

3. Kabelové voziky - uréenych pro pfepravu napajecich a ovladacich kabel(i pro mostové jefaby. Provozni provedeni s profilem nebo natazeném
ocelovym lanem. MoZnost v nevybudném provedeni.
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